ABSTRAK

Industri pabrik karet menghasilkan limbah cair, salah satu jenis limbah
industri yang dapat menyebabkan terjadinya pencemaran adalah air dengan tingginya
parameter BOD 805 mg/L dan COD 1415 mg/L, karakteristik air limbah organik
pada limbah tersebut perlu dilakukan untuk mengurangi pada parameter tersebut
dengan proses adsorpsi dapat dilakukan menggunakan bentonit sebagai adsorben.
Tujuan pada penelitian ini adalah untuk mengetahui pengaruh massa adsorben dan
waktu terhadap daya adsorpsi bentonit teraktivasi dalam menurunkan Parameter
BOD dan COD pada Limbah cair pabrik karet, dengan menggunakan metode BOD
pada (SNI 6989.72: 2009) dan metode COD pada (SNI 6989.2:2009). Hasil
penelitian menunjukan adanya penurunan parameter BOD dan COD setelah adanya
pengolahan menggunakan bentonit. Massa bentonit yang paling efektif digunakan
untuk mengolah limbah karet adalah 1 gr konsentrasi limbah pada parameter BOD
dan COD pada limbah cair pabrik karet sebelum pengolahan adalah 805 mg/L dan
setelah dilakukan konsentrasi pada parameter BOD menurun Menjadi 99,25%
sedangkan untuk konsentrasi parameter COD berkurang sebesar 98,72% dari

konsentrasi sebelumnya 1415 mg/L.
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ABSTRACT

The rubber factory industry produces liquid waste, one type of industrial
waste that can cause pollution is water with a high parameter of BOD 805 mg / L
and COD of 1415 mg / L, the characteristics of organic wastewater in the waste need
to be done to reduce these parameters with the process adsorption can be done using
bentonite as adsorbent. The purpose of this study was to determine the effect of the
adsorbent mass and time on the adsorption power of activated bentonite in reducing
BOD and COD parameters in rubber factory liquid waste, using the BOD method
(SNI 6989.72: 2009) and the COD method (SNI 6989.2: 2009). . The results showed
a decrease in BOD and COD parameters after processing using bentonite. The most
effective bentonite mass used to treat rubber waste is 1 g of waste concentration in
BOD and COD parameters in rubber factory liquid waste before processing is 805
mg / L and after carrying out the concentration on BOD parameters decreased to
99.25% while for COD parameter concentrations reduced by 98.72% from the

previous concentration of 1415 mg/ L.
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